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Acabados: AC

GROSOR:

1-8 2-56 3-48 4-40 5-40 6-32 Acabados: AC

8-32 10-24 | 1.1/2-6 | 1.1/4-TH 1.1/8-7H, 1/2-13H GROSOR:
1/4-20H| 3/4-10H | 3/8-16H 5/8-11H| 5/16-18H 7/8-9H

7/16-14H 9/16-12H S 440 5-40 6-32 832 | 1024 | 1/2-13H
% 10-32 | 1/2-20H | 1/4-28H! 3/4-16H! 3/8-24H! 5/8-18H 1/4-20H  3/4-10H| 3/8-16H| 5/8-11H  5/16-18H 7/16-14H
5/16.24H | 7/16-20H S 10-32 | 1/4-28H| 3/8-24H| 5/16-24H
M3 M4 M5 M6 M8 w1 M3 M4 M5 M6 M8 M10
M12 M14 M16 M18 M20 0 M12 M16
M24 M27 M30 M33 M36 M2 |
2
M4
) CODIGO: m
CODIGO: B
_Iﬂlll“l"“lllilin
CABEZA PLANA ; m ‘.h\‘t\\\\‘t\\\\‘t‘t\\\‘t‘t‘l‘
i Ol
GROSOR:
GROSOR:
" %10-24 1/2-13H | 1/4-20H 3/4-10H 3/8-16H  5/8-11H
S 18 4-40 5-40 6-32 832 | 10-24 FITETTE BT
1/213H 1/4-20H | 3/4-10H 3/8-16H 5/8-11H 5/16-18H
7/8-9H 7/16-14H
Lg 10-32 | 1/2-20H | 1/4-28H| 3/8-24H| 5/16-24H
CODIGO:
s _{ wa 1 ws [ ws 1 ws | wi TORNILLO FLANGE
M12 M16
G/HEXAGONAL
T 1
;
Clblay, | R
TORNILLO SOCKET rados: 8
i GROSOR: D]
GUIA —
Qﬁm % 2-56 3-48 | 4-40 5-40 6-32 8-32
@} 10-24 | 1/4-20H 5/16-18H 3/8-16H 7/16-14H 1/2-13H
GROSOR: 9/16-12H 5/8-11H | 3/4-10H  7/8-9H 18 1.1/8-7H
o 1.114-TH  1.1/2-6
e 1 112 14 34 3/8 5/8
2 —_——
5/16 7116
M3 M4 M5 M6 M8 M1 Z
M12 M14 M16 M18 M20 0 O
me e M10 12 16 M20 m24 m27 M30 M33 M36 M2 g
©O
© <
CODIGO _9 ©
f CODIGO: = —
TORNILLO SOGKET ” TORNILLO FLANGE Cll <
(-
CABEZA BRI - 12 PUNTAS GRADO 8 | ©
5 gn
. <
Z 632 832 | 10-24 = 1/213H| 1/4-20H 3/8-16H Tl © >
5/16-18H : 8
% 1/4-20H 5(16-18H 3/8-16H 7/16-14H 1/2-13H  5/8-11H e
M5 M6 M8 M10 M12 3/4-10H %
2 01




TA

ok e

-~ Acabados: AC GALV
B . = .

I e S S g -  Grados: 5

il O] 2 1/213H| 3/8-16H 7/16-14H 5/8-11H  3/4-10H  1/8

% 1/4-20H| 5/16-18H 3/8-16H

CODIGO: cODIGO:
TORNILLO GENTRO _ TORNILLO CABEZA
MUELLE T
Acabados: AC
Grados: 2 8
GROSOR: GROSOR:
o S M2 M2.5 M3
S 12 | 1220H 38 716 S s :
CODIGO: : _ ’
TORNILLO CABEZA CODIGO:
DE QUESO : TORNILLO  CABEZA
—
GROSOR:
GROSOR:
2 m M25 | M3 M4 M5 M6 o
M8 S M M2.5 | M3 M4 M5 M6
M8

CODIGO:
(@{®) HEXAGONALES TORNILLO GOTA

—_
z " GROSOR:
5 CODIGO: L
\
0 TORNILLO MAQUINA S 4 532 | 540 @ 10-24
% _8 Acabados: AC GALV
@) o GROSOR:
— = o
< Q R 1/2-6H | 1/2-13H 1/4-TH = 1/4-20H | 1-8
0 c 141/8H | 3/4-10H 3/8-16H| 5/8-11H| 516-18H 7/8-9H CODIGO
O 7116-14H 10-24H 7
ag Q TORNILLO GRADO
L )
i (&)
Q O z ™3 M4 M5 M6 m7 mg Acabados: AC GALV TROP
< o M10 M12  M14  M16 = M18 | M20 CROSOR
S— .
) M22 m24 m27 M30 m33 M36 '
2 M4z | w48 2 1-2H | 1/213H 1-1/4H | 1/4-20H 1-1/8H | 3/4-10H
[’
@ s s M0 | w1 M14 | M6 | M18 3/8-16H  5/8-11H| 516-18H 7/8-9H | 7/16-14H 9/16-12H
5 V0 | w22 | 2 = 12 114 | 1-1/4H | 1-1/8H | 3/ 3/8
02 2 7o Mi2 | M2 5/8 5116 718 76 | 916




| Acabados: AC

UNC

UNF

1=
GROSOR:

4-40

3/4-10H' 3/8-16H | 5/8-11H | 5/16-18H
1/4-28H 5/16-24H

10-32

M3
M12

ARANDELAS

5-40

M4
M14

8-32

M5
M16

10-24

M6
M20

1/2-13H

M8

o

1/4-20H

M10

= g ’ .

HEXAGONAL INOX
GROSOR:

S 18 440 | 1024 | 1-1/2H | 1/2- 1-1/4H
1/4-20H  1-1/8H = 3/4-10H 3/8-16H 13H 5/16-18H
7/18-9H | 7/16- 5/8-

S 1/4-28H| 14 5116-24H 10-32 @ 11H

3/8-
M3 | Ma M5 M6 M8 M1
M12 M14 M16 M20 M24 0
M3
0
CODIGO: '
TORNILLO SOGKET
CABEZA PLANA INOX
GROSOR:

% 4-40 5-40 6-32 8-32 10-24 | 1/2-13H
1/4-20H @ 3/8-16H 5/16-18H 7/16-14H

M3 M4 M5 M6 M8 M10

CODIGO:

TORNILLO SOCKET
BOTON INOX

Acabados: AC

GROSOR:

UNC

4-40 5-40 6-32 8-32 10-24 | 1/2-13H
1/4-20H' 3/8-16H 5/16-18H
10-32

UNF

CODIGO:

TORNILLO GOGHE

INOX

GROSOR:

% 10-24 1/2-13H  1/4-20H  3/8-16H 5/16-18H

*Sujetos a disponibilidad
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Acabados: AC GALV

L OR:
p - A
CODIGO: 2 18 2-45 3-4 | 1.1/2-6H 1/2-13H| 1.1/4-TH
TUERCA LIVIANA 1/4-20H| 1.1/8-7TH 2.1/2-4H 3/4-10H| 1.3/8H | 3/8-16
GRADO 5 5/8-11 | 5(16-18 | 7/8-9 | 7/16-14 | 9/16-12
% 1-1/2 1/2-20H| 1-1/4 1-14 1-1/8 3/4-16

Acabados: AC GALV 3/8-24 | o/8-18 | 5/16-24 | 7/8-14 | 7/16-20| 9/16-18
GROSOR:

% 1-8 2-4.5 3-4 1.1/2-6H 1/2- 1.1/4-TH % M3 M3.5 M4 M5 M6 M7
1/4-20H @ 1.1/8-7H 3/4-10H 1.3/8-6H 13H 5/8-11H M8 M10 M12 M14 M16 M18
5/16-18H 7/8-9H = 7/16-14H 9/16-12H 3/8- M20 M22 M24 M27 M30 M33

% 1-1/2H | 1-1/2-12] 1/2-20H | 1-1/4H | 116H4-12H 1/4- M36 M42 M48
1-1/8-12H 3/4-16H | 3/8-24H  5/8-18H | 5/16.24H 28H
7/16-20H| 9/16-18 778-

14H
CODIGO:
< Acabados: AC GALV
3) cdoieo:
m GROSOR:
|.I.| Acabados: GALV
- g 1-8 114 | 245 | 1-1/2-6H 1/2-13H | 1/2-
= GROSOR: 1-1/4-TH  1/4- 1-1/8-7TH 1-3/4-5H 3/4-10H  20H
5/8-11H . . . 3/4-

g 1-8 4-40 6-32 8-32 10-24 | 1.1/2-6H 20H 7/8-9H ] 7/8-14H | 9/16-18H 16
1/2-13H | 1.1/4-7TH 1/4-20H | 1.1/8-7H 3/4-10H = 1.3/8-6H 5/8-
3/8-16H | 5/8-11H | 5/16-18H 7/8-9H | 7/16-14H 9/16-12H 18H

= - - - - - - ~

£ 14| 10-32 | 1.472-12| 1/2-20H] 1.4/4-12| 1/4-28H CODIGO:
14/8-12H 3/4-16H | 3/8-24H | 5/8-18H  5/16-24H 7/8-14H TUERCA FLANGE
7116-20H, 9/16-18H

Acabados: GALV
% M2 M3 M4 M5 M6 m8 GROSOR:
M10 M12 M14 M16 M18 M20
M24 M30 M36 § 10-24 | 1/2-13H | 1/4-20H  3/4-10H| 3/8-16H 5/8-11H
% M8 M10 M12 M14 M16 M18 " 5/16-18H = 7/16-14H
— M20 = 1/2-20H | 1/4-28H | 3/8-24H 5/16-24H 7/16-20H
O % M10 M12
A 2 e M8 M10  M12 = M14  M16
N
< ©
CODIGO:
S & cooco TUERCA 2H
Zil — TUERGA GRIPGO
S Acabados: AC

O 9 Acabados: GALV
- - GROSOR: g 1
i (@) GROSOR:
O 9—) o S 18 | 12413H| 1-1/2-6H 1.1/2-8H 1.1/4- | 1.1/4-
e = B 18 | 123} 1-4/2- ] 4} 1-1i4-7H] 1-1/8-7H 1.1/8-7H 1.1/8-8H 1.3/4-8H 3/4-10H| 7H 8H
Y 3/4-10H | S/-16H ] 6H_1- ] 20H 316184 7is-oH 5/8-11H 1.7/8-8H 7/8-9H | 28 | 1.3/8- | 1.5/8-
< (0] 7/16-14H 9/16-12H 3/8-6H | 5/8- STaE—33 h =

" :

@) u07 = 114 | 1/2-20H | 1/4-28H | JAH6H | 3/8-24H 5/8-18H 24/2-  24/4-
— - 5/16-24H 7/8-14H| 7/16-20H 9/16-18H 8H o
)
M|
o)
04 %
*




CODIGO:
TUERCA BELLOTA ,
i
GROSOR:
8-32 10-24 1/2-13H
5/16-18H

INOKIDABLES

CODIGO: N
rumeatvam. = (a Q)

N
GROSOR: S -

% 1-8 2-45 5-40 8-32 1024 | 1-1/2-6H
1/2-13H | 1-1/4-7TH 1/4-20H  1-1/8-7TH 3/4-10H 3/8-16H
1-3/8-16H 5/8-11H 5/16-18H 7/8-9H | 7/16-14H

L 10-32 | 1/2-20H | 1/4-28H | 3/4-16H  3/8-24H | 5/3-18H

o
5[16-24H

O

z M3 M4 M5 M6 M8 M1
M12 M14 M16 M20 M24 0

M3
0
CODIGO: g
GROSOR:

%’ 1-8 2-4.5 5-40 8-32 10-24 | 1-1/2-6H
1/2-13H | 1-1/4-TH 1/4-20H | 1-1/8-7TH 3/4-10H | 3/8-16H
1-3/8-16H 5/8-11H  5/16-18H 7/8-9H | 7/16-14H

% 10-32 | 1/2-20H 1/4-28H | 3/4-16H | 3/8-24H | 5/3-18H

o
5/16-24H
5/16-24H

¢Qué son las tuercas inoxidables?

El acero inoxidable contiene cromo como elemento principal, lo que le confiere propiedades
especiales. El cromo forma una capa delgada y resistente en la superficie de la tuerca,
conocida como capa pasiva, que protege al acero de la corrosion y de otros agentes
agresivos, como la humedad, los productos quimicos o la exposicion al aire libre.

Estas tuercas son ampliamente utilizadas en industrias como la automotriz, la marina,

la quimica, la alimentaria y la construccion, entre otras.

1/4-20H  3/8-16H 5/8-11H

o
=

T/

[INDUSTRIAL

CODIGO:

TUERCA MARIPOSA ~

/™

GROSOR: @/

8-32 10-24 | 1/2-13H 1/4-20H| 3/8-16H 5/16-18H
10-32

CODIGO:

TUERGA NYLON

INOX

GROSOR:

% 1-8 5-40 8-32 10-24 | 1/2- 1-1/4-7H
1/4-20H| 1-1/8-7H| 3/4-10H 3/8-16H 13H 5/16-18H
7/8-9H = 7/16-14H 5/8-

% 10-32 | 1/2-20H | 1/4-28H 3/8-24H #16-24H 7/16-20H

% M3 M4 M5 M6 m8 M1
mM12 M14 M16 M20 M24 0

M3
0
——
CODIGO: /‘; ;
TUERCA MARIPOSA INOX = /"N
GROSOR: @/

% 8-32 10-24 | 1/2-13H  1/4-20H  3/8-16H 5/8-11H

5/16-18H

0
a
<
N
<
-
¢
O
=~~~

pe

*Sujetos a disponibilidad
CARBON




VARILLAS / OPRESORES
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(CARBON

OPSET

Acabados: AC

Estandar

18| 1243 1420 | 3410 | 3816 | 5811
_5Me-18. 7/89 | 7iMe14] 1
I I D D N

OP

Acabados: AC

Estandar

Cad0 | 540 | 632 1024
ta20 | 340 | sete | 581 | siieds
— T
w220 | ta2s | e2e | Sezs|
— 1 1 1 1 1

Milimétrico

OPI

SRR
Estandar
12413 | 1/4-20
832 | 1024 | |
_10-32 | I N -
Milimétrico

VRB7

Acabados: AC

Estandar

2 | 1as | 18 | 138 13
s 4| 243 wado | swai 8
B S N

Acabados: AC GALV PAV

Grados: 2 5

Estandar

Sz U | w8 e
245 wa | 4 | 58 | sMe | 7B
e | e2e | W | Uk | w8 | sie

v e A e v s
2 | w | & | s6 s | 76
¥ 7 | 5 1 | 7 ] |
Milimétrico

M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M1
M2 | w14 | M16 | M18 | M20 | 0
| M24 | m27 | M30 | M33 | M36 | M2 |

1 RS RR L UL WE WAL W0 T A G R VL A

VRI

Estandar

TR e | w | s | te | e
245 | w4 | 4 | 58 | &6 | 7B
R L A Y I
e | w | e | |

S| e | v | tus | 4| e
"2 | a4 | sie | s | s



CODIGO:
ARANDELA PLANA - a
/
ESTRUGTURAL INDUST,
GROSOR:
‘§’ 17 2 12 1.1/2 1-1/2 1/4 CODIGO:
14/4 14 158 | 148 34 1.3/4 ARANDELAR PLANA |
3/8 1.3/8 5/8 5/8 158 | 5116 \
78 178 716 9Me 204 2412 \'/
GROSOR:
CODIGO: g 1 8" 112 1412 14102 1
ARANDELA 114  14/4 148 1158 304 4
13/8 138 316 5/8 5116 3l
ESTRADA INTERIOR ekt B et -
"
GROSOR: %’ M4 M5 M6 M7 M8 M1
M12 mM14 M16 M18 M20 0
% 1 #4 #6 #8 #10 1 M30 M36 M48 M2
114 34 318 5/8 5116 2 4
71
8
CODIGO: CODIGO:
ARANDELA ARANDELA PLANA
ESTRADA EXTERIOR DE PRESION
GROSOR: GROSOR:
%’ 17 #4 #6 #8 #10 1 ‘§’ 17 2 1/2 1.1/2 1-1/2 1/
1/4 3/4 3/8 5/8 5/16 2 1404 | 14 | 1458 | 1-1/8 34 4
7 1.3/8 | 1-3/8 @ 316 5/8 5/16 3l
8 7116 9/16 8
7
INoxInnBlEs %’ M3 M4 M5 M6 M7 M8
/) M10 M12 M14 M16 mM18 M20
mM22 m24 M30 M36 M42 M48

ARANDELA PLANA comce: \ o
ARANDELA PLANA ' o
INOX DE PRESION & <
©O U
GROSOR: GROSOR: = Z
g v 11 112 14 114 118 ¢ v #5 48 #10 12 1112 -g <>[
314 2 58 5116 78 716 14112 1/4 114 144 148 14158 S 1
3 34 38 518 516 78 7116 Q <
8 2 O
U N—
s m M4 M5 M6 e M1 2 w3 M4 M5 M6 M8 M1 ©
M2  M14  M16  M18  M20 0O S v T o T we T wie T v o 0
M2 O
M2 e
4 4 )
]
D)
()]
*
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*Sujetos a disponibilidad

PIJR TABLAROGA

GROSOR:

CODIGO: m
o

#6 #8

UNF

CODIGO:

PLIA FIJADURA
GOMBINADA

g
GROSOR: @jl

T #8 #0 | #12 | #14

TIPOS DE PUNTAS

Punta Broca: Diseflada paraperforar y abrir un

agujero en el material mientras el tornillo se enrosca. Es
util en materiales mas duros o densos, como el metal,
ya que facilita la creacion del agujero antes de que la
rosca del tornillo penetre y se enrosque.

Punta fina: Se utiliza principalmente en materiales
mas blandos, como madera o plastico, donde no es
necesario un agujero previo.

Al enroscar el tornillo con punta fina, el disefio de la
punta ayuda a guiar el tornillo y a evitar que el material
se agriete o se dafie durante el proceso de fijacion.

PUNTA FINA PUNTA BROCA

(&3
=z
=

(5]
=
=

(&)
=
o

(6]
=
o

CODIGO:
PLUA K-LATH

Acabados: GALV

GROSOR:

#8

CODIGO:
PLIA K-LATH PUNTA

BROGA

GROSOR:

#8 #10

CODIGO:
PLJA HEXAGONAL

Acabados: [c7.YRY

GROSOR:

#5 #10 #14

CODIGO:
PLJA HEXAGONAL

PUNTA BROGA

GROSOR:

#8 #10 #12

CODIGO:

PLJA HEXKAGONAL
PUNTA BROCA G/RCGG

Acabados: GALV TROP

GROSOR:

#5 #10 #14

.
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=T

®)
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5/16

=
Ol

#14

-
3

5/16



:CONTACTA CON NOSOTROS!

Y SIGUENOSEN NUESTRAS REDES...

f TRH Industrial Tools

; trh_industrial

d' trh_industrial

YouTube  TRHINDUSTRIAL

X

ventas@trhindustrial.com

@ (81) 8377-1114

o GUADALUPE
AV.LASAMERICAS 401,
COL. LEON XIH

GUADALUPE N.L. CP.
#67120 (81) 8377-1114 / (81)
8377-6265




